
Blue - Mine
Sistema de Seguridad, Gestión y Planificación Dinámica



Quienes somos

REDTEC es una empresa del holding minero 

REDCO, la cual surge en base a oportunidades 

y necesidades tecnológicas observadas en 

nuestros clientes 



Sobre nosotros

Visión
Ser una empresa boutique que facilite la transferencia 
tecnología a la industria minera , para lograr ser mas eficientes, 
productiva y sustentable. 

Misión
Aportar a nuestros clientes soluciones tecnológicas a la 
medida, cuyo desarrollo se sustente en sus necesidades, 
considerando una mirada sistémica y realista de la cadena 
de valor del negocio Minero.



BAJA PRECISIÓN DE DATOS 

OPERATIVOS

PROCESO DE PLANIFICACIÓN 

ÍNTENSIVO DE BAJO CUMPLIMIENTO

FALTA DE INFORMACIÓN 

OPERACIONAL OPORTUNA 
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Problemática de la Mediana y Pequeña Minería Subterránea

Bajo nivel de automatización y

estandarización en la toma de datos

asociados al posicionamiento, lo

cual genera información imprecisa.

Tamaño del negocio no permite

acceder a tecnologías tradicionales

para medir datos de operación de

manera rápida y automática

Planificación intensiva en mano de

obra, reactiva, que no integra datos

actualizados de la mina. No permite

realizar una correcta gestión de los

recursos
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Soluciones Blue - Mine en la Cadena de Valor de la Mina

Planificación Dinámica Seguridad

Soluciones Tecnológicas IoT - Sistema de Seguridad, Gestión y Planificación Dinámica

Recopilación  y Reportabilidad de 
datos en la nube de equipos móviles y 

personas

Reportabilidad online en tiempo real 
de ingreso y salida para minas 

subterráneas

Integración de data en tiempo real 
con herramienta de planificación 

operativa @Simprep

Gestión Operativa
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Blue - Mine
Funcionamiento sin conectividad y sin energía bajo tierra. 

Nos adaptamos a la infraestructura disponible.

Cuenta con una mina digital e inteligente sin la necesidad de 

grandes inversiones en infraestructura.

PERMITE IDENTIFICAR UBICACIÓN DE TRABAJADORES

Permite identificar en tiempo real las personas que ingresan y salen de la 

mina

Permite identificar tiempo de estadía por zona (taller, comedor, oficinas, etc)

Asignación a equipos móviles

Detección de horas de trabajo efectivas

Reportabilidad Flexible a cada faena minera

VISUALIZA INFORMACIÓN DE LOS TRABAJADORES EN 

TIEMPO REAL

Control automático de acceso

Alerta de zonas no autorizadas

Herramienta de gestión para emergencias

Dashboard personalizados

Reportabilidad online en tiempo real de ingreso y salida para minas subterráneas

Seguridad, control de acceso y detección de zonas de trabajo

Exportación de datos, visualización y reportabilidad

Permite una identificación espacial y temporal de las 
personas
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Blue-Mine 
Sistema de Planificación dinámica de operaciones mineras
Utiliza datos reales recolectados para enlazarse a herramientas de planificación @Simprep

PERMIITE UNA GESTIÓN OPERACIONAL

A partir de los datos recopilados y la herramienta 

de simulación SIMPREP:

Permite generar planes alternativos frente a la 

ocurrencia de eventos operaciones y así 

identificar oportunidades de catch-up.

Robustece el proceso de planificación y optimiza 

el negocio minero 

Ahorro en tiempos de planificación.

VISUALIZA INFORMACIÓN DE LOS EQUIPOS 

EN TIEMPO REAL

Información de producción de forma online y en 

tiempo real

No requiere actualización manual y así evita 

errores humanos.

Dashboard personalizados

Recopilación y envió de información vía 

sensores de bajo costo Bluetooth

Almacenamiento y procesamiento de 

información en la nube

Exportación de datos, visualización y 
reportabilidad

Permite una planificación dinámica
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Smart Things
Networks Middleware Applications

Gateways

Blue-Mine IoT

Permite a los dispositivos de baja 
potencia enviar información a 
Internet

Las plataformas de middleware 
proporcionan espacios de 
almacenamiento de datos y 
motores informáticos 
avanzados junto con 
capacidades analíticas con las 
cuales mediante inteligencia 
artificial y procesamiento de 
datos, podemos procesar la 
información.

Permite a los usuarios finales 
beneficiarse de la IoT , obteniendo 
información clave, la cual mostramos 
gracias a nuestros algoritmos de 
procesamiento de datos

Dispositivo con sensores que 
puede medir y almacenar 
información

Exportación de datos, visualización y 
Reportabilidad mediante PBI

Integración con Simulador de Tareas de Desarrollo,
Preparación y Extracción Minera @SIMPREP
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Tecnologías de captura y envió de información

● Asignado a lugar fijo

● Fácil instalación

● Batería de 5 años

● No requiere energía

● No requiere conectividad

● Alcance de 50 metros

● IP67

RPOINT
● Asignado a cada equipo

● Detecta señal de Rpoints

● Almacena Iinformación

● Alcance de 50 metros

● Envía datos a la nube 

(LTE/WIFI/Bluetooth)

RBOT

Señal

de

ubicación

RMESH

Envió de información a la 

nube  en tiempo real 

mediante radiofrecuencia

Envía una señal cada cierto 

tiempo mediante bluetooth, la 

cual es recibida por el Rbot 

Recibe la señal enviada por los 

RPOINTS, este lo almacena y lo 

envía a la nube

RBOT

RPOINT RMESH NUBE

Envió de 

información a 

la nube

● Requiere 1 dispositivo con conexión 

internet

● Conexión punto a punto (mesh network)

● Alta tolerancia a las interferencias

● Detecta señal de Vicons

● Alta sensibilidad para recibir datos

● Largo alcance 10 a 20 km

RTAG
● Asignado a una persona

● Batería de 5 años

● No requiere instalación

● No requiere energía

● No requiere conectividad

● Alcance de 50 metros

● Uso personal

● IP67

Envía una señal bluetooth a los 

puntos de acceso y salida para 

determinar ubicación del personal

Smart Things & Getaways



Reporte de equipos de transporte de Minera Pullalli

Exportación de datosInformación

filtrada por:

• Año

• Mes

• Dia

• Turno

• Hora

Customized applications

*Reporte exportable de 

toda la información 

procesada y lista para su 

uso.

Información 

despegable por cada 

origen-destino 

existente en la mina 

para una mayor 

certeza de los datos

Reporte grafico de producción diario de la 

mina  y su comparación respecto al plan
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Contexto Resultados

• Minera Pullalli, propiedad de CEMIN Holding minero. Ubicada en la zona 
centro de Chile.

• Explotación minera de Oro mediante el método sublevel stoping.

• Rendimiento de diseño de 10.000 toneladas al mes.

• Instalación de un dispositivo de monitoreo en un equipo LHD410, LHD1600 
y en el camión Hino que transporta el mineral a la cancha en superficie

• Tiempo de medición 4 meses

• Calibración e instalación 1 mes

• Se instalaron equipos de medición en los siguientes puntos:
• Zona de carga N° 3,4,5
• Puntos de extracción
• Bocamina
• Cancha en superficie
• Taller
• Estacionamientos

• La prueba piloto realizada en minera Pullali demostró una validación de la tecnología en cuanto a la recopilación de datos. Obteniendo un 97% confiabilidad, de 
forma automática.

• La tecnología utilizada permite mejorar la gestión operacional y es capaz de enlazarse con herramientas de planificación.

Conclusiones

• Se comprueba la validación de la tecnología
• Se demuestra de la aplicación de dashboard personalizados que recopilan y reportan la 

información de forma automática
• Se obtuvo un 98% de detección en el recorrido del camión/volquete.
• Se obtuvo 96% de detección en el recorrido total del LHD 



Muchas Gracias

Contacto

www.redcoglobal.com

Chile, Santiago
Av. Kennedy 5454 Oficina 1302-1304

+(56 2) 2376-9840
Frojas@redcoglobal.com

Perú, Lima
Jr. Monte Rosa 271 Oficina 802, Surco

+(51) 9 9564 3899
Jbarrera@redcoglobal.com

Rusia, St. Petersburgo
Plovdivskaya str 9
+(7) 92 1901 7018 

Olesya@redcoglobal.com

Brasil, Ouro Preto
R Tomas Brandao 100

+(31) 3552-1849 
Paguiluz@redcoglobal.com

http://www.redcoglobal.com/
mailto:frojas@redcoglobal.com
mailto:jquispe@redcoglobal.com
mailto:Olesya@redcoglobal.com
mailto:frojas@redcoglobal.com
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