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REDCO Holding Minero

REDTEC Technology REDCO Mining Consultants

Proporcionando soluciones tecnolégicas en mineria

RED .

o TECHNOLOGY

Proporcionando soluciones a medida para su operacion

Apoya la toma
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Sobre nosotros

Mision

Aportar a nuestros clientes soluciones tecnologicas a la

medida, cuyo desarrollo se sustente en sus necesidades,

considerando una mirada sistémica y realista de la cadena

de valor del negocio Minero. e — ‘
.
mn S

TECHNOLOGY

Vision
Ser una empresa boutique que facilite la transferencia

tecnologia a la industria minera , para lograr ser mas eficientes,
productiva y sustentable.
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Problematica de la Mediana y Pequena Mineria Subterranea

\///
FALTA DE INFORMACION - PROCESO DE PLANIFICACION
BAJA PRECISION DE DATOS ]

OPERACIONAL OPORTUNA OPERATIVOS INTENSIVO DE BAJO CUMPLIMIENTO
Tamafno del negocio no permite Bajo nivel de automatizacién vy Planificacién intensiva en mano de
acceder a tecnologias tradicionales estandarizacién en la toma de datos obra, reactiva, que no integra datos
para medir datos de operacién de asociados al posicionamiento, lo actualizados de la mina. No permite
manera rapida y automatica cual genera informacién imprecisa. realizar una correcta gestion de los

recursos
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Soluciones Blue - Mine en Ia Cadena de Valor de la Mina

Soluciones Tecnoldgicas loT - Sistema de Seguridad, Gestion y Planificacion Dinamica

Reportabilidad online en tiempo real Recopilacion y Reportabilidad de Integracion de data en tiempo real
de ingreso y salida para minas datos en la nube de equipos moviles y con herramienta de planificacién
subterraneas personas operativa @Simprep



Soluciones Blue - Mine en la Cadena de Valor de la Mina

Seguridad

Soluciones Tecnoldgicas I¢

Reportabilidad online en tiempo real
de ingreso y salida para minas
subterraneas



Blue - Mine

Seguridad, control de acceso y deteccidén de zonas de trabajo

Reportabilidad online en tiempo real de ingreso y salida para minas subterraneas

PERMITE IDENTIFICAR UBICACION DE TRABAJADORES

Permite identificar en tiempo real las personas que ingresany salen de la
mina

Permite identificar tiempo de estadia por zona (taller, comedor, oficinas, etc)
Asignacion a equipos moviles
Deteccion de horas de trabajo efectivas

Reportabilidad Flexible a cada faena minera

VISUALIZA INFORMACION DE LOS TRABAJADORES EN
TIEMPO REAL

Control automatico de acceso
Alerta de zonas no autorizadas
Herramienta de gestion para emergencias

Dashboard personalizados
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Permite una identificacion espacial y temporal de las

personas

Exportacion de datos, visualizacion y reportabilidad

Ingresos

Interior mina: 149

10214564K VVIANA  CACERES ALARCON
37815616 MARIA  SEPULVEDAALARCON
4884329K  FLOR  CACERES ALVAREZ
37SB04%K  HECTOR  FAUNDEZANDRADE
3133047 MARA  ARANEDAROMS
3562786 NORMA  ARANEDA GONZALES
5644453K  MANUEL FUENTEALBA ARAVENA
127658366 MANUEL BOBADILLA ARAVENA
127664796 MARIA  ESCOBAR ARROYO
108340358 JOSE LEAL BADILLA
99714519 ELZABETH  ROA BARRERA
30662563 OLGA LAMILLA BELMAR
54125143 MARIR JAFIA BELTRAN

85935
85935
85925
85935
85035
85925
85935

13416

11:34:18

13505

113505

11:35:05

11:35:05

15112002
15:11-2022
15112002
1511-2022
15112002
1541:2002
15112002
15112002
15112002
15112022
15112002
15112002
1511-2022

Salidas SAN GERGNIMO
— A

Exterior mina: 007

Hora de

it Mombr Agellidos. e iempo
Ru Hombre hpelicos s Fecha  Tiempx

10214564K VIVIANA  CACERESALARCON  16:25:25 15412022 053612
I7BISELE  MARM SEPULVEDAALARCON 16526 15112022 05:32:08
8820 FLOR  CACHRESALVAREZ 163600 15112012 05:45:36
3758049 HECTOR  FAUNDEZ ANDRADE  17-00:05 15112022 054538
40047 MARA  ARANEDARQUAS 170005 15112022 05:46:12
ISEITEEK NORMA ARANEDAGONZALES 170005 15112002 054539




Soluciones Blue - Mine en la Cadena de Valor de la Mina

Gestion Operativa Planificacion Dinamica

loT - Sistema de Seguridad, Gestion y Planificacion Dinamica

Recopilacion y Reportabilidad de Integracion de data en tiempo real
datos en la nube de equipos méviles y con herramienta de planificacion
personas operativa @Simprep



Blue-Mine

Sistema de Planificacion dinamica de operaciones mineras
Utiliza datos reales recolectados para enlazarse a herramientas de planificacion @Simprep

Permite una planificacion dindmica

KPi de Interés

Recopilacion y envié de informacion via

PERMIITE UNA GESTION OPERACIONAL ||| .|m|h...
| ..
sensores de bajo costo Bluetooth é 0 "

A partir de los datos recopilados y la herramienta
de simulacién SIMPREP:

° @
. @ @ : 2 |
i 3
||| WhihkAV -w/}\ \ =
Ml

Permite generar planes alternativos frente a la
ocurrencia de eventos operacionesy asi
identificar oportunidades de catch-up.

Robustece el proceso de planificacion y optimiza
el negocio minero

Ahorro en tiempos de planificacion.
Exportacion de datos, visualizaciony

Almacenamiento y procesamiento de reportabilidad

informacion en la nube —

VISUALIZA INFORMACION DE LOS EQUIPOS Repzret:::eos
Nl

EN TIEMPO REAL wm..mm[\ | ]
o N, m;s—m;zr —

. . . u || T r—. — ( S
I|_1forma0|on de produccion de formaonliney en 5 D 29% 996% wf: ﬂagg ‘
tiemporeal g

No requiere actualizacién manual y asi evita ,’-\' [ (1] 1 o
e "

errores humanos. _!. e

S

Dashboard personalizados
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Arquitectura del sistema y especificaciones técnicas
Blue-Mine loT

Networks Middleware

Gateways [ * @R @ = £o”

q

Smart Things

P L;ede m?fm GBIy potencia enviar informacién a beneficiarse de la IoT , obteniendo
informacion o Nz
Internet informacion clave, la cual mostramos
gracias a nuestros algoritmos de
procesamiento de datos
RPOINT o Asignado alugar fijo RBOT ® Asignado a cada equipo RMESH
e Facil instalacion . . —
¢ Baterla de 5 afios = : :ﬁ:‘zil:nzeﬁ::::“:g::'s Envio de informacion a la
: :: :::::: zg:;‘é’:md REDCO o Alcance de 50 metros nube en tiempo real
o Alcance de 50 metros . (EITT";;T;“;;::;;:’; mediante radiofrecuencia
T Seral & — * Requers 1 dsposiio con conein Exportacion de datos, visualizaciony
dcacion — N s Coneien punto  punio (mesh networ] Reportabilidad mediante PBI
. . . L . o N - 4
Envia una sefial cada cierto Recibe la sefial enviada por los o Detecta sehal de Vicons O
tiempo mediante bluetooth, la RPOINTS, este lo almacena y lo e o ool datos 1 prminr kgt ) o SR
cual es recibida por el Rhot envia a la nube —— 2 B B =
=== =l ses ] 34 e, o

Virtual Machine - SIS o~ ek
-J pisstias
o = < 1
RTAG RPOINT m e o B [ e e Y i
@ Asignado a una persona REDEO L
*  Bateria de 5 afios
Q o No requiere instalacion . (B
r . ® No requiere energia
Ll ® No requiere conectividad T
‘ A @ Alcance de 50 metros PP .
o Usapersona Integracion con Simulador de Tareas de Desarrollo,
: IP67 P e .
’ Preparacion y Extraccion Minera @SIMPREP

Envia una seiial bluetooth a los
puntos de accesoy salida para
determinar ubicacion del personal

|
M. 0 Al

i i i A e
TSIy / \ =
() A e Wikt £_J—arss

i = j
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Tecnologias de captura y envio de informacién
Smart Things & Getaways

RPOINT i i RBOT
e L ol ——— = Asignado s cads oquipo RMESH
Bateria de 5 afi y & o Detecta seiial de Rpoints . . . .z
: Nac: a ier anorsi e Almacena linformacion Envio de |.nformaC|on ala
0 requiere energia REDCO e Alcance de 50 metros nube en tiempo real
e No requiere conectividad p . . .
e Alcance de 50 metros e Envia datos a la nube mediante radiofrecuencia
e IP67 (LTE/WIFI/Bluetooth)
SeRal u Envié de ° _Requiere 1 dispositivo con conexion
de = informacion a internet
ubicacién 1a nube e Conexién pu.nto a pu.nto (mesh.network)
; - . - —— - . ~ . - ———> e Alta tolerancia a las interferencias
Envia una senal cada cierto Recibe la senal enviada por los o Detecta sefial de Vicons T
. . e Alta sensibilidad para recibir datos
tiempo mediante bluetooth, la RPOINTS, este lo almacenay lo e Largo alcance 10 a 20 km
cual es recibida por el Rbot envia a la nube

Asignado a una persona
Bateria de 5 afos

No requiere instalacion
No requiere energia

No requiere conectividad
Alcance de 50 metros

Uso personal
P67

&

[
§
AN
-
® 06 06060 0 00

Envia una senal bluetooth a los
puntos de acceso y salida para
determinar ubicacion del personal
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Reporte de equipos de transporte de Minera Pullalli

Customized applications ..
Informacién

despegable por cada

Reporte de equipos —~— T ﬁﬂ" S ori_gen-destinlo _
\m e ——— = 1 existente en la mina

- - para una mayor
REDTI ('r_mfm_ 23 4 1 3 ‘ certeza de los datos
e B S — |

Suma Tonelaje Recuento_Ciclos
_ agosto 1 ' : I
1 julio O3 Rendimiento H
M septiembre Oe

Exportacion de datos

Informacion 07 6?,8 3 .4

filtrada por: 12

013 Horas utilizadas

° Aﬁo - Mes Dianicio Suma Tonelsie Recuento_Ciclos TPH  Horas utilizadas Utilizacién  Disponibilidad
gosto 1 305 17 37 82 631% 319%

. Mes Wi o P Bt e
= gost 15 126 7 se 22 34% 516%

- [ 120 gosto 16 162 9 1007 16 134% 566%

° Dla 0 0 gost i EE 4 6Te 37 3% 55.9%
D 21 0 0 agosta 12 360 0 604 60 497% 503%

° Turno ey ’ ’ gosto 0 EEN ERREL] 32 267% EEEDS
- T D’ !_J 22 H sgosta 21 108 & 354 31 254% T46%

urno Lia Uti'i“-acién Di; ombﬂudad » agosto Fr 408 % 756 62 51.6% 484%

° Hora ‘ # IL". — :.J. S L I Vis - | agosto 2 180 10 651 28 230% 770%
gosto S 360 o &0 57T 4TT% 523%

gosto 26 10 2 65 23 129% 511%

Y ) . sgosto a7 258 6 570 51 421% 579%

Rﬂpﬂﬂﬁ Historico diario gosto 28 a7 15 506 53 adsm s5o%

sgosto 29 306 17 540 57 4T 5253

Registro Histdrico @3Suma da Ton @ Promedic d= Ton Horaz utilizadas agosto 30 32 16 748 46 382% 618%

Jul 14 72 4 923 o7 £0% 240%

; Ju i 228 16 840 45 375% 525%

E " Jul 16 ES 5 e 18 132% 868%

& = Ju 1 ERTS 12 600 53 a43% 557

= q ul 19 324 12 500 54 451% 549%

'E L 2 : 23 1 1053 2z tasw 315%

= u & 27 15423 64  532% 453%

= Horzs utilizadas L 7 a2 4 & 66  547% 253%

E I 3 378 E--F] 63 526% 474%

] o i 234 L 34 279% 721%

1 14 15 16 12 19 0 21 22 23 25 26 27 28 20 30 4 15 16 2 19 3 [ T 13 15 2 21 2z 27 @ =2 4 432 57 419% 521%

. c 21 RS 21 624 50 410% BEEY

agosto juliee szptiambrz - - o o .

Dia Inicia 7776 432 603 1290 358% 64.2%

*Reporte exportable de
toda la informacion
procesada y lista para su
uso.

X
m
O
0
(o)
&

Reporte grafico de produccién diario de la
mina y su comparacion respecto al plan
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Prueba piloto en Minera Pullali, validacion de tecnologia.

Contexto

* Minera Pullalli, propiedad de CEMIN Holding minero. Ubicada en la zona
centro de Chile.

* Explotacion minera de Oro mediante el método sublevel stoping.
* Rendimiento de disefio de 10.000 toneladas al mes.

* Instalacion de un dispositivo de monitoreo en un equipo LHD410, LHD1600
y en el camion Hino que transporta el mineral a la cancha en superficie

*  Tiempo de medicion 4 meses
. Calibracion e instalacion 1 mes

*  Seinstalaron equipos de medicion en los siguientes puntos:
. Zona de carga N° 3,4,5
. Puntos de extraccion
. Bocamina
. Cancha en superficie
. Taller
. Estacionamientos

Conclusiones
* La prueba piloto realizada en minera Pullali demostré una validacion de la tecnologia en cuanto a la recopilacion de datos. Obteniendo un 97% confiabilidad, de

forma automadtica.

Resultados
Reporte de equipos < _é'f_
— [Cictos | _.g‘iJ .
wl CEMIN e —
l!".:!!_—‘ 1_:— 234 1 3 - - E -
00 jokio S ETTT— —— Ja——
B septiembre 6 b E L'\
)| 698 || 34 —
| = —
e —— == ol
r— v 27,9 % | 99.6 % ﬁ-ﬂ =

Se comprueba la validacion de la tecnologia

Se demuestra de la aplicacion de dashboard personalizados que recopilan y reportan la
informacion de forma automdtica

Se obtuvo un 98% de deteccion en el recorrido del camion/volquete.

Se obtuvo 96% de deteccion en el recorrido total del LHD

La tecnologia utilizada permite mejorar la gestion operacional y es capaz de enlazarse con herramientas de planificacion.
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== Rusia, St. Petersburgo
Plovdivskaya str 9
+(7) 92 1901 7018
Olesya@redcoglobal.com

mm gy
I
mm ¥ TECHNOLOGY

Muchas Gracias

Contacto

www.redcoglobal.com

= Chile, Santiago Il Perd, Lima
Av. Kennedy 5454 Oficina 1302-1304 Jr. Monte Rosa 271 Oficina 802, Surco
+(56 2) 2376-9840 +(51) 9 9564 3899
Frojas@redcoglobal.com Jbarrera@redcoglobal.com

B Brasil, Ouro Preto
R Tomas Brandao 100
+31) 3552-1849
Paguiluz@redcoglobal.com



http://www.redcoglobal.com/
mailto:frojas@redcoglobal.com
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mailto:Olesya@redcoglobal.com
mailto:frojas@redcoglobal.com

	Sección predeterminada
	Diapositiva 1
	Diapositiva 2
	Diapositiva 3
	Diapositiva 4
	Diapositiva 5
	Diapositiva 6
	Diapositiva 7
	Diapositiva 8
	Diapositiva 9
	Diapositiva 10
	Diapositiva 11
	Diapositiva 12
	Diapositiva 13
	Diapositiva 14


